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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Roboét (STWIOR) sg

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru urzgdzen mechaniki sceny, w ramach zadania
» Elektryfikacja napedéw mechanicznych Duzej sceny Teatru im. Stefana Jaracza w todzi”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdwienia (SIWZ)
stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.3

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWiIORB) dotyczg dostarczenia i
wykonania urzgdzeh wyciggowych, a w szczegdlnosci:

1 Sofit oswietleniowy kpl 3,00

2 Sztankiet sceny kpl 11,00

Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym. Szczegéty rozwigzan wedtug detali
projektowych.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi (STWiORB) oraz poleceniami Nadzoru
Inwestycyjnego.
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2. WYMAGANIA OGOLNE

2.1. Technologia Sceny

2.1.1. Sofit oSwietleniowy sceny -2 szt. (8E i 20E)

Przeznaczenie

- Transport pionowy i zamocowanie urzadzen oswietleniowych.

dtugo$é 9,0m

wysokos$é 0,4m

- szeroko$¢ 0,4m

- konstrukcja aluminiowa azurowa typu trisystem podwieszona na linach nosnych

- udzwig uzytkowy — 600kG

- zespot napedowy silnik elektryczny tréjfazowy asynchroniczny 3kW z dwoma
hamulcami i enkoderem- zespét zamocowany na stropie technicznym

- skok-10m

- predkos¢ ruchu 0,1 m/sek.

- sterowanie centralne z konsoli sterowniczej

2.1.2. Sofit oswietleniowy sceny -1 szt. (14E)

Przeznaczenie

- Transport pionowy i zamocowanie urzgdzen oswietleniowych.

dtugos¢ 9,0m

wysoko$é 0,4m

- szeroko$¢ 0,4m

- konstrukcja aluminiowa azurowa typu quadrosystem podwieszona na linach nosnych

- udzwig uzytkowy — 600kG

- zespot napedowy silnik elektryczny tréjfazowy asynchroniczny 3 kW z dwoma
hamulcami i enkoderem- zespét zamocowany konstrukcji na stropie technicznym

- skok-10m

- predkosc ruchu 0,1 m/s

- sterowanie centralne z konsoli sterowniczej

2.1.3. Sztankiet sceny - 11szt.

Przeznaczenie

- Transport pionowy dekoracji
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dtugosc belki 9,0m

- zesp6t napedowy z silnikiem tréjfazowym asynchronicznym 2,2 kW z dwoma
niezaleznie dziatajgcymi hamulcami oraz enkoderem. Zespoty napedowe ustawione na
konstrukcji pod wciggarki na stropie technicznym

- predkosc¢ ruchu 0 +0,35m/s

- udzwig uzytkowy 180 kg

- sterowanie centralne z konsoli sterowniczej

skok 11,5 m

sterowanie centralne z gtdwnego pulpitu napedéow

2.2. Instalacja napedéw sceny

2.2.1. Dobér przewodow i kabli

2.2.1.1.Rodzaj kabli

Obwody odbiorcze:

przewody specjalne w ekranie do odbiornikéw zasilanych z przemiennikow czestotliwosci
przewody YKYZo z izolacjg na 750V do obwodow hamulcow

przewody sterownicze wielozytowe

Przewody bardzo gietkie typu gérniczego lub dzwigowego jedno i wielozytowe do
zastosowania w pasach przewodowych elastycznych

Sterowanie:

* Przewody sterownicze wielozytowe gietkie do uktadania na state — izolacja 400V.
* Przewody UTP 4x2x0,5

2.2.1.2.Przekroj i ilos¢ zyl

Nalezy uzy¢ przewoddw o przekrojach zyt jak na schematach.
Dla wszystkich instalacji wewnetrznych w budynku przewiduje sie kable i przewody

miedziane.

2.2.1.3.Przewody neutralne
Ogédlnie przekroje przewodow neutralnych bedg zawsze réwne przekrojowi przewodow
fazowych danego obwodu.

2.2.1.4.Przewody ochronne PE lub PEN

Przewody ochronne PE lub PEN zostang wykonane przy uzyciu przewodow izolowanych
tego samego rodzaju co przewody fazowe. Wszystkie obwody posiadaty bedg wiasny
przewod ochronny o takim samym przekroju co przewody fazowe.
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2.2.2. Sposoby ukladania kabli

2.2.2.1.Instalacje wewnetrzne

W zaleznosci od pomieszczenia i miejsca zainstalowania przewody zostang utozone w
nastepujacy sposob :

Pojedyncze kable lub kable zgrupowane po kilka zostang potozone w korytku
kablowym mocowanym do $cian i stropéw wiasciwych lub w rurkach instalacyjnych PCV.
Podejscia do zespotow napedowych w rurg gietkq PCV o wysokiej wytrzymatoSci
mechanicznej.

UWAGA:

uktadanie kabli bezposrednio w Scianach, murach itd. nie jest dozwolone,

2.2.2.2.PrzejScia przez Sciany

Przewody zostang zabezpieczone odpowiednimi ostonami przy przejsciach przez Sciany.
Przej$cia te zostang uszczelnione gipsem i wetng mineralng. W miejscach gdzie trasa
przewodow przekracza granicq strefy pozarowej nalezy przejscie uszczelni¢ ogniowo
jedng z metod posiadajacych atesty i certyfikaty dopuszczajace do stosowania w Polsce.
Zachowac nalezy przy tym stopiert odporno$ci ogniowej $cian i ich izolacje akustyczna.

2.2.2.3.7Z}acza i odgalezienia

Nie dopuszcza si¢ odgatezien oraz ztgcz posrednich - wszystkie przewody zaréwno
zasilajace, jak i sterownicze tacza bezposrednio zaciski wyjsciowe rozdzielnicy napedow
RNS z zespotem napedowym lub konsolg sterownicza.

2.2.3. Trasy kablowe

Do wykonania konstrukcji wsporczych koryt kablowych uzywac rozwigzan
systemowych producenta korytek kablowych zgodnie z jego instrukcjami. W przypadku
konieczno$ci rozwigzan nietypowych uzywac wytacznie profili zimnogietych ocynkowanych
Korytka kablowe powinny mie¢ odpowiednig szerokos¢, umozliwiajgca
utozenie kabli najwyzej w dwoch warstwach i z pozostawieniem zapasu
20%. Nie mogg by¢ uzywane korytka i inne elementy systemu tras
kablowych posiadajgce wyrazne $lady utlenienia lub innych chemicznych
i mechanicznych zmian cynkowej powtoki antykorozyjnej. Korytka
kablowe zostang potgczone sztywno. Przy dostawie elementéw
wsporczych nalezy wzig¢ pod uwage, ze kazdy odcinek korytka powinien
by¢ podparty przez przynajmniej dwie podpory (nie dotyczy to
elementoéw naroznych i kgtowych).

Przy wyborze producenta koryt oraz sposobu ich mocowania nalezy
bezwzglednie preferowac te systemy ktére dajg mozliwos$é dostepu
bocznego do korytka do utozenia wigzki przewodow uprzednio
przygotowanych wzdtuz trasy. W miejscach, gdzie istnieje duze ryzyko
zniszczenia mechanicznego kabli nalezy przewidzie¢ konieczno$é¢
wykonania zabezpieczenia stosujgc ostony kablowe.

Korytka kablowe prowadzone pod sufitami i na $cianach pomieszczen powinny by¢
wykonane z blachy perforowanej i posiada¢ pokrywy systemowe, korytka prowadzone nad
rozdzielniami i w kanatach kablowych wykona¢ jako perforowane bez przykrycia..
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2.2.4. Rozdzielnice

2.2.4.1.Zasady konstrukcji

Swiadczenie obejmuje dostarczenie kompletnie wyposazonej i okablowanej rozdzielnicy
napedow RNS wraz z wykonaniem otworéw w podtozu do osadzenia konstrukcji,
osadzenie konstrukcji z rozdzielnica, podtaczenie i oznaczenie przewoddw oraz
wykonanie wszystkich koniecznych préb i pomiaréw.

Napiecia obce muszg by¢ ostoniete przed przypadkowym dotknigciem i zaopatrzone w
opis. Wszystkie przewody zasilajace i odptywowe muszg by¢ podigczane do zaciskow i
zaopatrzone w oznaczniki dla umozliwienia sprawdzenia obwoddw.

Rozdzielnica musi by¢ zaopatrzona w schematy zasadnicze zasilania, sterowania i
sygnalizacji.

2.2.4.2. Listwy zaciskowe - polaczenia przewodowe

Kazda listwa zaciskowa zostanie wyraznie oddzielona, umieszczona na tablicy w
miejscu fatwo dostepnym, a jej funkcje uzytkowe jasno oznaczone. Nie wolno
podigczac wiecej niz dwdch przewodow do tego samego zacisku.

2.2.4.3.Sygnalizacja
W rozdzielnicy nalezy zapewni¢ sygnalizacje obecnosci napiecia zasilajgcego.

2.2.4.4.0znakowanie

Caty sprzet, cata aparatura i przewody itd. powinny by¢ jasno i trwale oznakowane.
Oznaczenie powinno umozliwi¢ identyfikacje:

- dla szafy zestaw i lokalizacje zasilanych odbioréw,

- dla przewodow: pochodzenie, kolejny numer zabezpieczenia i funkcje.
Kolory przewodéw elektroenergetycznych:

- niebieski = zarezerwowany dla przewodow neutralnych,

- Zielonozotty = zarezerwowany dla przewoddw ochronnych i neutralno-ochronnych,

- przewody fazowe = dla catej instalacji zawsze ten sam kolor dla tej samej fazy.
Kolory lampek wskaznikowych:

- Zzielony : bezpieczenstwo,

- czerwony : niebezpieczenstwo lub alarm.

3. WARUNKI DOSTAWY

Ogdlne wymagania dotyczgce warunkéw dostaw podano w specyfikacji ,WWymagania ogdéine”.

Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwaranciji jakosci catej zamawianej iloSci
podzespotdw i czesci nosnych urzadzen

- dokonac¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajgcej z harmonogramu robot
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- zagwarantowac sobie dostep do wynikéw badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta
- zapewnic¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie, o jakos$ci) zawierajgcy nastepujgce dane:
* Nazwe i adres producenta
* Date i numer kolejny badania
* Oznaczenie wedtug normy
* llos¢
* Pieczet i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢é potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna,
na jakos¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwoérce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami,

lub pogorszeniem parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne wymagania dotyczace roboét

Roboty i czynnosci montazowe, regulacyjne, pomiarowe i inne dotyczgce urzgdzeh wyposazenia
sceny powinny by¢ wykonywane w terminach okreslonych w Harmonogramie robét przedktadanym
przez Wykonawce do roboczego uzgodnienia oraz zakoriczone zgodnie z terminem umownym.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz ich zgodno$¢ ilosciowg z
zakresem rzeczowo-ilosciowym zaméwienia.

Prowadzone przez Wykonawce roboty muszg by¢ kierowane przez Kierownika robét z ramienia
Wykonawcy oraz kontrolowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego z ramienia
Zamawiajgcego.

Ze wzgledu na nietypowy charakter prac osoby zatrudnione przy montazu urzgdzen powinny mie¢
doswiadczenie w realizacji podobnych zadan.

Wykonawca zobowigzany jest ubezpieczy¢ roboty dotyczgce montazu, regulacji urzgdzenh
wyposazenia technologicznego w zakresie zgodnym z postanowieniami zawieranej umowy.
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Wykonawca reprezentowany przez Kierownika Robot zobowigzany jest przed przystgpieniem do
prac dotyczgcych lokalizacji, montazu urzadzen technologicznych uzgodni¢ je z Inspektorem
Nadzoru Inwestorskiego.
Wykonawce reprezentowanego przez ustanowionego z jego ramienia Kierownika robét oraz
pracownikéw wykonujgcych roboty obowigzujg przepisy prawa powszechnie obowigzujgcego a w
szczegolnosci:
- Przestrzeganie przepiséw ustawy prawo budowlane oraz obowigzujgcych na jej podstawie
przepiséw wykonawczych:
- Przestrzeganie przepiséw BHP dotyczacych robé6t budowlanych oraz montazowych.
Przestrzeganie przepiséw P.Poz.
Na wykonanych urzgdzeniach nalezy umiesci¢ tablice informacyjne z oznaczeniem nazwy
urzgdzenia.
Konstrukcje spawac zgodnie z rysunkami. Przed malowaniem doktadnie oczysci¢ szlifujgc
i przemywajgc rozpuszczalnikiem. Malowac¢ farbg podktadowg antykorozyjng i nawierzchniowa.
Wymagane sg atesty dla zastosowanych farb.
Roboty obejmuija:
- wykonanie urzgdzen mechanizacji gérnej zgodnie z projektem

wykonawczym
- dostawe i zamontowanie urzadzen
- rozruch i regulacje
Roboty obejmujg rowniez wszystkie prace uzupetniajgce zwigzane z wyzej opisanymi pracami
podstawowymi oraz wszystkie $wiadczenia niezbedne dla petnego i prawidtowego ukonczenia
robot.
W tym celu Wykonawca powinien wigczyé do oferowanej ceny koszty dostaw, robocizny i
wszystkich swiadczen niezbednych do wykonania zadania prawidtowo, zgodnie z normami i
przepisami oraz warunkami okreslonymi w opisie technicznym i z zasadami dobrego
wykonawstwa.

5.2 Dokumentacja powykonawcza

Wykonanie i montaz powinny by¢ zgodne z przekazang przez Inwestora dokumentacjg techniczna.
Ewentualne odstepstwa od projektu i zmiany powinny by¢ przedstawione do akceptacji nadzorowi
technicznemu i uzgadniane z projektantem.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania uzytkownikowi 2-ch kompletéw niezbednej
dokumentac;ji technicznej i eksploatacyjnej zainstalowanych urzadzen jak: wykazy materiatow, z
ktorych wykonane urzgdzenia; instrukcji obstugi urzadzen (w jezyku polskim); atesty jakosci

wyrobu wystawione przez producenta; certyfikaty na znak bezpieczenstwa zastosowanych
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materiatdw w urzadzeniu i na samo urzadzenie wyposazenia technologicznego instalacji
wewnetrznej urzadzenia.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajgcemu Kopie certyfikatow gwarancji
wystawionych przez producenta wraz z dokumentacjami powykonawczymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i czynnosci jakie beda przeprowadzone
podczas dostawy i odbioru urzadzen wyposazenia technologicznego.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materiatéw (o ile zajdzie taka potrzeba), testéw pomiarowych instalaciji
ponosi Wykonawca.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania prac oraz po ich zakohczeniu powinno podlegac:

- posiadanie odpowiednich atestow, certyfikatow, Swiadectw jako$ci,

- posiadanie instrukcji (w jezyku polskim) obstugi dostarczonych urzadzen;

7. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét obejmuje :
- odbidr czesciowy,

- odbior ostateczny ( catego zakresu prac ),

Do odbioru moga by¢ zgtoszone roboty, dla ktérych Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu oprocz
dokumentéw wymienionych ww. pkt. 6, réwniez protokoty z pozytywnymi wynikami prob
obcigzeniowych oraz, zgodnie z wymaganiami umowy, protokoty odbioru, a takze pisemne
potwierdzenia o dokonaniu przez Wykonawce przeszkolenia personelu Bezposredniego
Uzytkownika w zakresie podstawowej obstugi dostarczonych urzadzen.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robot ze strony Zamawiajacego dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie
wynikéw pomiaréw i badan jakosciowych.

Podstawe odbioru zainstalowanych urzadzen stanowig nastepujgce dokumenty :
» dokumentacja techniczna,

= dziennik budowy,
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» zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodno$ci,

=« protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

» protokoty odbioru poszczegolnych etapdw lub elementéw robot,

Indywidualny charakter urzgdzen wymaga wykonania ich zgodnie ze wskazéwkami na rysunkach i
opisami technicznymi.

Elementy konstrukcji stalowych urzgdzen nalezy wykonac¢ i odbieraé¢ zgodnie z zapisami zawartymi
w Polskiej Normie PN-B-06200 ,Konstrukcje stalowe budowlane —Warunki wykonania i odbioru —
Wymagania podstawowe.

Elementy mechaniczne nalezy odebraé i przekazaé do eksploatacji po dokonaniu procesu
odbiorowego wykonanego wg ponizszych zasad. Protokoty wykonania czynnosci odbiorowych
winny by¢ nastepnie zatgczone do dokumentacji powykonawczej . Dokumentacja ta wraz z
instrukcjg eksploatacji i konserwacji winna by¢ sktadnikiem ksigzki urzgdzenia pozostajgcej w
dyspozycji uzytkownika.

Ksigzke takg nalezy zatozy¢ dla kazdego urzgdzenia technologicznego — mechanicznego

- osobno: dla kazdego sztankietu oraz sofitu

Odbiory polegajg na sprawdzeniu:

1) dziatania urzgdzen sterowniczych i ogranicznikéw ruchéw roboczych,

2) uktadéw ciegnowych i ich zamocowan,

3) dziatania mechanizméw i predkosci ruchéw roboczych,

4) dziatania urzadzen zabezpieczajgcych,

5) dziatania urzgdzen sygnalizacyjnych .

6) wykonanie préb urzadzen z obcigzeniem kontrolnym.

1. Podczas badar dziatania urzgdzen sterowniczych i ogranicznikbw ruchéw roboczych dokonuje
sie sprawdzenia:

1) dziatania urzgdzeh sterowniczych oraz sprawdzenia, czy dzwignie albo przyciski wyposazone w
sprezyny zwrotne wracajg do potozenia zerowego po ustaniu dziatania sit zewnetrznych,

2) prawidtowosci realizacji zasterowanych ruchoéw poszczegdlnych mechanizméw urzadzenia,

3) wytgcznika awaryjnego ,STOP” i innych tgcznikdéw bezpieczenstwa, czy po ich zadziataniu
zostang wytaczone obwody zasilania napedu,

4) dziatania ogranicznikow ruchéw roboczych mechanizméw napedowych tj. tgcznikéw krancowych
i koncowych poprzez sprawdzenie: a) wspétdziatania ogranicznikéw ruchéw roboczych z
elementami

wspotpracujgcymi, w szczegolno$ci krzywek, dzwigni, ich standéw zamkniecia i otwarcia,

b) dziatania ogranicznikéw ruchéw roboczych z predkoscig odpowiednig dla danego mechanizmu i

przy nieobcigzonym elemencie przenoszgcym obcigzenie,
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W urzgdzeniach wyposazonych w ograniczniki krancowe i koricowe w pierwszej kolejnosci

powinno by¢ sprawdzone dziatanie ogranicznikdw koricowych. Dziatanie ogranicznikow

krancowych sprawdza sie przy zbocznikowanych ogranicznikach kohcowych.

2. Podczas badan uktadéw ciegnowych i ich zamocowan dokonuje sie sprawdzenia:

1) zgodnosci ciegien z dokumentacja techniczna,

2) zamocowania ciegien do urzadzen napedowych i ich konstrukgc;ji,

3) stanu technicznego lin stalowych oraz okreslenia stopnia ich zuzycia,

3. Podczas badan dziatania mechanizmow i predkosci ruchoéw roboczych dokonuje sie

sprawdzenia:

1.

Dziatania mechanizmow urzadzenia, bez obcigzenia probnego; kazdy mechanizm
podlega co najmniej dwukrotnej probie ruchowej w catym zakresie pracy i przy
kojarzeniu ruchow,

Dziatania urzadzenh sterowniczych mechanizmow, hamulcow, sprzegiet i
przektadni,

Predkosci ruchéw roboczych wszystkich mechanizméw, przy obcigzeniu probnym
wynoszgcym 100% udzwigu nominalnego.

Podczas badan dziatania urzadzen sygnalizacyjnych dokonuje sie sprawdzenia,
czy zainstalowane wskazniki i urzgdzenia sygnalizacyjne dziatajg prawidtowo
podczas postoju i w ruchu urzgdzenia .

Wykonuje sie nastepujace préby urzgdzen z obcigzeniem kontrolnym:

Statyczna, z obcigzeniem wynoszgcym 125% udzwigu nominalnego ;
Dynamiczng, wykonywang z obcigzeniem réwnym 110% udzwigu nominalnego.

* Proéba statyczna powinna by¢ wykonana przy najbardziej niekorzystnym,
pod wzgledem stateczno$ci, usytuowaniu elementdéw przenoszgcych
obcigzenie. Czas jej trwania nie powinien by¢ krotszy niz 10 min.

* Préba dynamiczna powinna by¢ przeprowadzona po uzyskaniu
pomysinego wyniku proby statycznej i powinna polega¢ na wykonaniu co
najmniej dwoch cykli pracy, z predkosdciami i kojarzeniem ruchow
elementdéw urzgdzenia , okreslonymi w dokumentacji.

Po wykonaniu proby statycznej i dynamicznej nalezy przeprowadzi¢ wyrywkowg kontrole stanu

konstrukcji nodnej urzgdzenia w miejscach dostepnych do ogledzin, w szczegdlnosci ztgczy

spawanych i potgczen rozigcznych. Elementy konstrukcji nie powinny wykazywaé uszkodzenh oraz

trwatych odksztatcen.

Wyniki prob winny by¢ odnotowane w dzienniku konserwacji stanowigcego czes¢ dokumentaciji

powykonawczej urzgdzen .
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8. SPOSOB ROZLICZENIA CENY OFERTOWEJ ORAZ ROZLICZENIE
ROBOT

Sposob rozliczenia robét dokona¢ zgodnie z umowa zawartg pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawcg robot.

Cene ryczaitowg oferty nalezy wyliczy¢ w wysokosci netto (z narzutami bez podatku VAT) oraz
brutto (z podatkiem od towardw i ustug VAT; ceny netto i brutto winne znalez¢ sie na formularzu
ofertowym).

Wypetniajgc Formularz przedmiarowy roboét nalezy poda¢ wycene wszystkich jego elementow.
Zgodnie z zakresem zamoOwienia nalezy podaé¢ wyceny, w ktérych nalezy uwzgledni¢ wszystkie
pozostate koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia takich jak:

- koszty dodatkowych zobowigzan Wykonawcy wynikajgcych z realizacji

postanowien okreslonych w Specyfikacji Technicznej oraz koszty zwigzane z:

- dojazdem personelu wykonujgcego prace i czynnosci zwigzane z lokalizacjg urzadzen
wyposazenia technologicznego, transportem tych urzgdzen, pracg sprzetu pomiarowego lub badan
sprawdzajgcych;

- szkoleniem podstawowym personelu Uzytkownika w zakresie obstugi dostarczonych urzadzen;

ubezpieczeniem robdt;

pracami porzgdkowymi po wykonaniu robat;

ochrong srodowiska;

- ochrong P.Poz;

- bezpieczenstwem i higieng pracy w czasie wykonywania robét;

- Swiadczeniem ustug wynikajgcych z zobowigzan z tytutu gwarancji i rekojmi;
- wszystkie inne nie wymienione koszty bezposrednie i posrednie zwigzane z
realizacja zamdwienia np. koszty Kierownika robét, zarzgdu Wykonawcy itp.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Podstawag do wykonania rob6t sg wymagania zawarte:
- w zawieranej umowie pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym,
- wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji,
Ustawy i Rozporzadzenia:
* Rozporzagdzenie Ministra Gospodarki z dnia 28grudnia 2001r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ dzwigniki (Dz. U. 2002r. Nr4
poz. 43
* Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki [1] z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa [2]
* (Dz. U. Nr 259, poz. 2170)".
* Dz. U. 80 poz.563 Rozporzadzenie Ministra MSWIA z 21.04.2006 w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw i innych obiektéw budowlanych.
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* Przywotane normy maszynowe (stosowac¢ w aktualnej wersji): PN-/M-8226, PN-/M-80241

* Wykonawca ma obowigzek znaé wszystkie ustawy i rozporzadzenia witadz centralnych,
zarzadzenia wiadz lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek
sposob sg zwigzane z realizacjg rob6t lub mogg wptywac na sposéb prowadzenia robot.

10. WYMAGANIA GWARANCYJNE

Wykonawca na wykonane roboty zwigzane z dostawg i odbiorem urzgdzen wyposazenia
technologicznego zobowigzany jest zgodnie z umowa udzieli¢ (pisemnie potwierdzi¢) gwaranc;ji i
rekojmi na:

- na prace montazowe i regulacyjne urzgdzen technologicznych okres 24 miesiecy+ 3 miesigce
rekojmi, 48 godziny na przywrécenie wiasnosci funkcjonalnych;

- na prace pomiarowe i stabilizacyjne urzgdzen technologicznych okres 24 miesigce + 3 miesigce
rekojmi, 48 godziny na przywrécenie wtasnosci funkcjonalnych.
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